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ระบบควบคุมการปล่อยกาวซีเมนต์ด้วยวิธีเทียบสัดส่วนของปริมาตรกาวซีเมนต์ต่อ
แรงดนัไฟฟ้าโดยใชเ้ทคนิคฟัซซีส าหรับหุ่นยนตก่์อก าแพงอิฐมวลเบาแบบอตัโนมติั เป็นระบบท่ีถูก
สร้างข้ึนเพื่อแก้ไขปัญหาการปล่อยกาวซีเมนต์ของระบบปล่อยกาวซีเมนต์แบบความเร็วมอเตอร์
คงท่ี เน่ืองจากปริมาตรมีผลต่ออตัราการไหลของกาวซีเมนตท่ี์ไม่สอดคลอ้งกบัความเร็วมอเตอร์ท่ี
ท าการเคล่ือนท่ี ท าให้ขนาดของเส้นกาวซีเมนตไ์ม่สม ่าเสมอ ระบบประมวลผลดว้ยอลักอริทึมแบบฟัซซี 
(Fuzzy Logic) ซ่ึงมีการอ่านค่าความเร็วมอเตอร์และแรงดนัไฟฟ้าจากกระบอกบรรจุกาวซีเมนตโ์ดยแบ่งค่า
แรงดนัไฟฟ้าออกเป็นจ านวน 4 ช่วง และส่วนการตดัสินใจในช่วงของความคลุมเครือใชค้่าความเร็ว
มอเตอร์ในการวิเคราะห์และตัดสินใจเพื่อควบคุมมอเตอร์ให้มีความเร็วท่ีเหมาะสม โดยแบ่ง
ความเร็วออกเป็น 4 ระดบั ท าให้ลดค่าความผิดพลาดของระบบ จากการทดลองระบบควบคุมการ
ปล่อยกาวซีเมนตด์ว้ยวิธีเทียบสัดส่วนของปริมาตรกาวซีเมนตต่์อแรงดนัไฟฟ้าโดยใชเ้ทคนิคฟัซซี
ส าหรับหุ่นยนต์ก่อก าแพงอิฐมวลเบาแบบอตัโนมติั มีค่าความผิดพลาดในการปล่อยกาวซีเมนต์
เท่ากับ ±0.33% และเม่ือเปรียบเทียบกับระบบการปล่อยกาวซีเมนต์ท่ีมีความเร็วมอเตอร์คงท่ี           
มีค่าความผิดพลาดลดลงเท่ากบั ±62.37% ซ่ึงสามารถน าไปใช้งานได้จริงและประยุกต์ใช้งานใน
ดา้นอุตสาหกรรมอ่ืนในอนาคต 


